	Návod na používání plastické izolační pěny
SPOTIZOL Standard, SPOTIZOL Light




1. Charakteristika

SPOTIZOL STANDARD a SPOTIZOL LIGHT jsou dvousložkové těsnící hmoty vyrobené     z napěněné močovinoformaldehydové pryskyřice za pomoci katalyzátoru. Základní složky jsou nehořlavé a rozpustné ve vodě. Hotová těsnící hmota nepodléhá biologické korozi a UV záření, ve vodě je nerozpustná a nehořlavá, nepřenáší plamen a nedoutná. Odolává do teploty 160 °C, aniž by ztratila své těsnící a izolační vlastnosti. Nad 200 °C ztrácí elastičnost a zmenšuje objem. Při jejím tepelném rozkladu nejsou produkovány žádné toxické plyny. Při stlačování zůstává elastická a zvyšuje své těsnící vlastnosti. Druhy STANDARD a LIGHT se liší objemovou hmotností hotové pěnové hmoty.

2. Použití

-pro prevenci i represi endogenních požárů
-pro zvyšování větrního odporu vyrubaného prostoru s cílem omezení přístupu kyslíku k uhelné hmotě 
-pro stavbu hrázek k lepšímu využití průchodního větrního proudu v porubech k eliminaci větrních ztrát v závalu 
-pro stavbu těsných, dočasných i dlouhodobých těsnících hrázek plněním hmoty mezi peření nebo do speciálních vaků z geotextilie 

-pro stavbu manžet izolujících důlní díla od vyrubaných prostor

-pro vyplňování výlomů nad výztuží důlních chodeb, starých komor a výklenků k zabránění vzniku prostor s možností hromadění výbušných směsí

-pro prevenci samovznícení uhlí
Technická data složek
	
	
	Složka A
	Složka B

	
	
	
	

	Stav
	
	pryskyřice - bílá až nažloutlá kapalina
	Katalyzátor  šedohnědá kapalina

	Objemová hmotnost
	kg/m3
	1230 ± 10
	1030 

	pH
	-
	7,5 - 8,5
	2

	Stupeň zápalnosti
	-
	nehořlavá
	Nehořlavá

	Toxicita
	-
	Xn - zdraví škodlivý
	Xn - zdraví škodlivý

	Skladovatelnost 
	-
	3 měsíce
	12 měsíců

	Skladovací teplota
	°C
	5 - 25
	10 - 20

	Technická data hmoty

	
	

	Objemová hmotnost mokré hmoty
	kg/m3
	do 40

	Objemová hmotnost suché hmoty SPOTIZOL STANDARD
	kg/m3
	8 – 12

	Objemová hmotnost suché hmoty SPOTIZOL LIGHT
	kg/m3
	12 - 16

	Povrchový odpor
	Ω
	1,6 * 1010

	Stupeň zápalnosti
	-
	Nehořlavá

	Objemová hmotnost
	kg/m3
	8 - 16

	Koeficient tepelné vodivosti 
	W/mK
	0,0332

	Koeficient difuze par
	kg/m.h.Pa
	0,95 . 10-9

	Teplo při hoření
	MJ/kg
	12,4

	Tepelná roztažnost α
(od +40 do –10 oC)
	1/K
	6,7 . 10-5


Spotřeba složek pro výrobu 1000 litrů pěny
	
	
	Složka A
	Složka B 

	
	
	
	

	 Mísící poměr 1 : 1
	litrů
	16,5
	16,5

	 Mísící poměr 4 : 3
	litrů
	20
	15


Uvedené hodnoty jsou laboratorní. Při aplikaci se mohou měnit vlivem výměny tepla mezi pryskyřicí a vyplňovaným prostředím, charakterem povrchu prostředí, vlhkostí,  teplotou okolního prostředí a působením jiných faktorů.

3. Složení

Složka A  SPOTIZOL Standard i Light je bílá až nažloutlá emulze močovinoformaldehydové pryskyřice ve vodě, je nehořlavá a nemá korozivní účinky. Složka B  SPOTIZOL Standard i Light je kyselý pěnotvorný a vytvrzovací katalyzátor.

4. Zpracování
Kapalné složky A a B jsou čerpány dvoukanálovým čerpadlem v poměru složek  4 : 3 nebo 1 : 1 podle potřebného napěnění a hutnosti do speciální zpěňovací pistole, ve které dochází za pomoci stlačeného vzduchu k napěnění katalyzátoru a následnému smísení s pryskyřicí. 

Ze zpěňovací pistole je chemicky nastartovaná směs dopravována výstřikovou hadicí do místa aplikace tj. vyplňovaného prostoru. Při chemické reakci složek dochází ke značnému, několikanásobnému zvýšení objemu. Zvýšení objemu - napěnění - je závislé na seřízení chodu čerpadla a zpěňovací pistole. Lze dosáhnout 20 - 40 násobného napěnění, avšak  platí zásada, že vyšší napěnění hmoty je na úkor její smrštitelnosti. 

Nedodržení návodu pro obsluhu čerpadla a špatné seřízení zpěňovací pistole má výrazný vliv na kvalitu a trvanlivost vyrobené těsnící hmoty. Výroba těsnící hmoty by měla probíhat při min. teplotě prostředí alespoň 16 °C a se složkami rovněž vytemperovanými na tuto teplotu. Nejlepší těsnící vlastnosti má hmota v prostředí s relativní vlhkostí nad 50 %. Nižší relativní vlhkost má vliv na její těsnící schopnost a časovou stabilitu. 

5. Skladování roztoků

Pryskyřičný roztok může být skladován nejdéle 3 měsíce při teplotě nepřesahující 5 - 25 oC. Je-li teplota nižší, nenastane žádné zhoršení kvality. Avšak před použitím pryskyřičného roztoku je nutno jej skladovat při pokojové teplotě. Je zakázáno urychlit přípravu použitím prostředků vytvářejících sálavé teplo. Pryskyřičný roztok musí být homogenizován válením skladovaných barelů. Nádoby, v nichž je skladován pryskyřičný roztok, nesmí být vystaveny přímému slunečnímu záření. Pryskyřičný roztok lze skladovat v kovových nebo plastových nádobách. Nádoby jsou označeny žlutou barvou.Roztok katalyzátoru je skladovatelný po dobu 12 měsíců při teplotách 10 -20°C. Skladované nádoby obsahující pěnotvorný roztok jsou označeny červenou barvou.

6. Bezpečnostní pokyny pro zacházení s kapalnými složkami

Při práci je nutno používat nepoškozený pracovní oděv, brýle nebo ochranný štít a rukavice, nepít a nejíst. Během práce s roztoky musí být zajištěn přístup k rozvodu tekoucí vody.      Výpary jsou zdraví škodlivé v případech nezajištění řádného větrání na pracovišti. Dráždí oči, dýchací cesty a kůži. Při případném zasažení očí okamžitě tyto vypláchnout vodou a vyhledat lékařské ošetření, při potřísnění  kůže tuto omýt mýdlem a vodou a ošetřit krémem. Spotizol, složka B, nesmí přijít do styku s potravinami a s vodou s biologickým životem.

7. Balení

Pryskyřice i katalyzátor jsou plněny do kovových nebo plastových nádob.

8. Zatřídění odpadů a pokyny pro jejich likvidaci

Upozornění: nevyčištěné obaly jsou nebezpečnými odpady, musí být likvidovány prostřednictvím specializovaných firem (oprávněná osoba dle zákona č. 185/2001 Sb.). Distributor je zapojen do Systému sdruženého plnění povinnosti zpětného odběru a využití odpadu z obalů EKO-KOM.
	Odpad
	Kód
	Kateg.
	Charakteristika 

	
	
	
	

	Vytvrzený produkt
	070213
	O
	plastový odpad

	Nezreagované složky
	070208
	N
	Jiné destilační a reakční zbytky

	Vyprázdněné nevyčištěné obaly
	150110
	N
	obal obsahující zbytky nebezpečného přípravku


Ostrava 20.1.2004 , Vypracoval a schválil Dr. Ing.Jan Bódi  
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